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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Stempel, Verpackungsmittel fur einen Stempelrohling und Vorrichtung sowie Verfahren zur Herstellung einer 
Stempelflache 

@ Die Erfindung betrifft ein Verpackungsmittel (8) fur ei- Q ~ g 

nen Stempelflachenrohling (9) zur Befestigung an einem 
Stempel, das durch einen lichtdurchlassigen Behalter(11) 
gekennzeichnet ist. Des weiteren betrifft die Erfindung 
eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Reinigen des 
Stempelflachenrohlings (9) durch Ultraschall. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verpackungsmittel zur Auf- 
nahme eines Stempelflachenrohlings, der an einer Druck- 
vorrichtung befestigt wird und aus einem lichtempfi ndlichen 5 
Material besteht, des weiteren betrifft die Erfindung einen 
Stempel mit einer Stempelflache, eine Vorrichtung zur Be- 
lichtung eines Stempelflachenrohlings mit einem Belich- 
tungsmittel und mit einem Reinigungsmittel, sowie ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer Stempelflache aus einem Stem- io 
pelflachenrohling, der aus einem lichtempfi ndlichen Mate- 
rial besteht und auf dem ein Lichtbild abgebildet wird. 

In vielen Biiros, die einen sich haufig verandernden Be- 
darf an Stempeln haben, und in kleineren Unternehmen, die 
sich mit der Stempelherstellung beschaftigen, besteht ein 15 
Bedarf an schnell, einfach und kostengiinstig herstellbaren 
Stempeln. Bekannte feste und fliissige lichtempfindliche 
Stempelflachenrohling werden durch Belichtung gehartet. 
Um das Motiv freizulegen werden die Stempelflachenroh- 
linge durch eine mechanische Burstenreinigung von den 20 
nicht belichteten Resten befreit. Insbesondere Vorrichtun- 
gen die feste Stempelflachenrohling verarbeiten miissen auf- 
grund der starken Reaktivitat des Polymers explosionsge- 
schiitzt konstruiert werden. Hingegen wird bei der Herstel- 
lung eines Stempelflachenrohlings aus einem flussigen 25 
Polymer ein Rahmen auf die Belichtungsflache gelegt, in 
den das Polymer gegossen wird. Diese Anordnung ist sehr 
arbeits- und reinigungsintensiv. 

Ein weiteres bekanntes Aufnahmemittel fur das Polymer 
ist ein flexibler Plastikbeutel. Problematisch bei diesem 30 
Aufnahmemittel ist das plane Auflegen der Maske, was fur 
eine exakte Belichtung von groBer Bedeutung ist. 

Aufgabe der vorliegenden ist es einen Verpackungsmittel 
zur Aufnahme eines vomehmlich flussigen Stempelflachen- 
rohlings zu schaffen, die kostengiinstig einfach und schnell 35 
bearbeitet werden kann und die ein kostengiinstiges Uber- 
tragen von beliebigen Motiven erlaubt. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB der Stempelfla- 
chenrohling in einem lichtdurchlassigen, entfernbaren Be- 
halter angeordnet ist. Der Behalter hat umlaufende Seiten- 40 
flachen, eine Bodenflache und eine Dec kelfl ache. Der Be- 
halter ist vorzugsweise kastenformig ausgebildet. Andere 
Raumformen sind jedoch auch denkbar. Der Stempelfla- 
chenrohling besteht vorzugsweise aus einem flussigen Poly- 
mer. Der Behalter ist hierbei nur bereichsweise lichtdurch- 45 
lassig. Fur eine kontrollierte Belichtung sind die umlaufen- 
den Seitenflachen nicht lichtdurchlassige. Zusatzlich weist 
der Behalter eine lichtundurchlassigc entfernbare Umhul- 
lung auf, die vorzugsweise ein Blister ist, der mehrere Be- 
halter aufnimmt. Der Behalter laBt dabei vomehmlich UV- 50 
Licht passieren, durch das der Stempelflachenrohling aus- 
hartet. 

Eine weitere Aufgabe besteht in der Schaffung eines 
Stempels, der kostengiinstig einfach und schnell hergestellt 
werden kann. 55 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB die Stempelfla- 
che aus einem Stempelflachenrohling hergestellt wurde, der 
in einem oben beschriebenen Verpackungsmittel angeordnet 
war. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 60 
Bereitstellung einer einfachen kostengunstigen und wir- 
kungsvollen Belichtungsvorrichtung mit einem Reinigungs- 
mittel. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB das Reinigungs- 
mittel eine Ultraschallquelle auf weist. Die Reinigung er- 65 
folgt hierbei vorzugsweise in einem Flussigkeitsbecken. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 
Bereitstellung einer einfachen kostengunstigen und wir- 



kungsvollen Belichtungs vorrichtung die eine plane Befesti- 
gung des og. Verpackungsmittels ermoglicht. 

Gelost wird diese Aufgabe, dadurch daB die Scheibe 
durch mindestens eine flexible Lagerung auf das Verpak- 
kungsmittel druckausubend gelagert ist. Dabei ist das Be- 
lichtungsmittel vorzugsweise mindestens an zwei Seiten 
von dem im Verpackungsmittel zu beiichtenden Stempelfla- 
chenrohling angeordnet, und jeder Seite ist eine auf den fle- 
xiblen Lagerungen gelagert Scheibe zugeordnet, wobei die 
Scheiben das Verpackungsmittel klemmend halten. Durch 
diese beidseitig klemmende Anordnung wird das Verpak- 
kungsmittel plan mit der Maske auf die Scheibe gedriickt, 
wodurch eine exakte Belichtung erfolgen kann. 

Noch eine weitere Aufgabe der vorliegende Erfindung ist 
ein Verfahren zur Reinigung des belichteten Stempelfla- 
chenrohlings, der zur Herstellung eines Stempels benotigt 
wird. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB die nicht belich- 
teten Bereiche durch Ultraschall entfernt werden. 

Weiter vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind in den Un- 
teranspriichen aufgefuhrt. Es folgt eine detaillierte Beschrei- 
bung anhand der Zeichnungen. Es zeigt: 

Fig. 1 die Seitenansicht eines Verpackungsmittels mit ei- 
nem Behalter, in dem ein Stempelflachenrohling angeordnet 
ist, und mit einer lichtundurchlassigen Umhullung; 

Fig, 2 die Draufsicht auf ein Verpackungsmittel nach Fig. 

i; 

Fig. 3 die Seitenansicht eines Blisters der mehrere Behal- 
ter mit Stempelflachenrohlingen aufnimmt; 

Fig. 4 die Seitenansicht einer Belichtungsvorrichtung be- 
stehend aus einem Ober- und Unterteil, aus Belichtungsmit- 
teln, aus lichtdurchlassigen Scheiben, die auf flexiblen La- 
gerungen gelagert sind und somit das Verpackungsmittel aus 
Fig. 1 klemmend halten, sowie aus einem Flussigkeitsbek- 
ken, auf das eine Ultraschallquelle wirkt. 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Belichtungsvorrichtung 
nach Fig. 4 ohne Oberteil mit einem Gehause, einer 
Scheibe, auf der ein Verpackungsmittel angeordnet ist, und 
mit einer flexiblen Vierpunkt-Lagerungen auf der die 
Scheibe gelagert ist. 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Belichtungsvorrichtung 
nach Fig. 5 mit einer Dreipunkt- Lagerung 

Fig. 5 die Seitenansicht eines Stempels mit einem Griff 
und einer planen Druckflache. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein Verpackungsmittel 8, das aus 
einem Behalter 11 besteht, der einen Stempelflachenrohling 
11 aufnimmt. Der Stempelflachenrohling 11 ist aus einem 
gummiartigen Material hergestellt, das unter LichteinfluB 
aushartet. Vorzugsweise wird ein bekanntes fliissiges Poly- 
mer genutzt, wodurch eine Vorrichtung zur Belichtung des 
Rohlings nicht explosionsgeschutzt konstruiert werden 
muB. Das Polymer, wie es z. B. von BASF® hergestellt wird, 
hartet unter UV-Licht aus. 

Der Behalter 11 ist vorzugsweise kastenformig ausgebil- 
det und weist zur kontroliierten Belichtung lichtundurchlas- 
sige Seitenflachen 21 auf. Hierdurch wird ein Lichteintritt 
nur durch die lichtdurchlassigen Boden- und Deckelflachen 
22, 23 ermoglicht, wodurch ein berechenbares Ausharten 
nur von diesen Seiten erfolgt. Nach der Belichtung wird der 
Behalter 11 entfernt, um die Reinigung des Stempelflachen- 
rohlings 11 zu ermoglichen. Bei der Reinigung wird das 
nicht belichtete Polymer entfernt. 

Der Behalter 11 ist aus festem, prazise hergestelltem 
Kunststoff gefertigt, wodurch ein direkter luckenloser Kon- 
takt mit einer das Lichtbild bestimmenden Maske 26 sicher- 
gestellt wird. Ein leicht flexibler die Raumform des Beh al- 
ters 11 aufspannender Kunststoff ist ebenfalls denkbar. Die- 
ser muB jedoch bei der Belichtung gequetscht werden, um 



DE 197 47 877 A 1 



ein planes Anliegen der Maske 26 zc^twahrleisten. Eine 
flexible Plastikhiille ist nicht verwendbar, weil sie beim An- 
pressen Wellen wirft, oder sich Luftraume bilden, die einen 
negativen EinfluB auf die Entwicklung haben. 

Wan rend des Transports und der Lagerung ist der Behal- 
ter 11 durch eine lichtundurchlassige Umhullung 13 ge- 
schutzt. Diese Umhiillung 13 kann zur Herstellung einer 
Stempelflache 14, wie sie in Fig. 5 verwendet wird, entfernt 
werden. 

Fur Massenproduktionen sind die Stempelflachenrohling 
9, wie Fig. 3 zeigt, in einem Blister 16 angeordnet. Hier- 
durch besteht die Moglichkeit beim ProduktionsprozeB das 
Polymer gleich in den im Blister 16 angeordneten Behalter 
11 zu gieBen. 

Fig. 4 zeigt eine Belichtungsvorrichtung 22, mit deren 
Hilfe der Stempelflachenrohling 9 belichtet wird. Die Be- 
lichtungsvorrichtung 22 weist Belichtungsmittel 15 auf, die 
vorzugsweise UV-Licht abstrahlen. Zwischen dem im Ver- 
packungsmittel 8 angeordneten Stempelflachenrohling 9 
und mindestens einem Belichtungsmittel 15 ist die Maske 
26 angeordnet. Die Maske 26 beschrankt den Lichtdurch- 
tritt. Die Maske 26 ist erfindungsgemaB eine Folie die durch 
einen Computerdruck oder einen Kopierer bedruckt wird. 
Die Maske 26 hat die Eigenschaften, UV-Licht durch die 
nicht bedruckten Bereiche passieren zu lassen. Die Maske 
26 ist somit eine Negativdarstellung des gewahlten Stempel- 
flachenmotivs. Die Belichtungsmittel 15 strahlen hierbei 
vorzugsweise auf die Boden- und Deckelflache 22, 23 des 
Verpackungsmittels 8. 

Zur exakten Anordnung der Maske 26 auf dem Verpak- 
kungsmittel 8 werden sowohi die Maske 26 als auch das 
Verpackungsmittei 8 zwischen UV-Licht durchlassige 
Scheiben 28 klemmend gehalten. Die Scheiben 28 sind hier- 
bei zwischen Belichtungsmittel 15 und Verpackungsmittei 8 
angeordnet. Um einen gleichmaBigen Druck zu erzeugen, 
der das Verpackungsmittei 8 und die Maske 26 fixiert sind 
die Scheiben 28 auf flexiblen Lagerungen 29 angeordnet. 
Hierbei handelt es sich um Gummi lagerungen oder Stahlfe- 
dern, die die Scheiben 28 auf das Verpackungsmittei 8 driik- 
ken. 

Den Fig. 5 und 6 sind zwei mogliche Anordnungen der 
Lagerungen 29 zu entnehmen. Fig. 5 zeigt eine Vierpunktla- 
gerung und Fig. 6 eine Dreipunktiagerung. 

Zur Anordnung des Verpackungsmittels 8 zwischen den 
Scheiben weist das Gehause 24 ein Oberteil 30 und ein Un- 
terteil 31 auf, wobei das Oberteil 30 fur den Zugriff entfernt 
werden kann. 

Im unteren Bereich des Gehauses 23, der durch Aufklap- 
pen zuganglich ,ist, weist der Rohlingbelichter 10 im Reini- 
gungsbereich 27 ein Reinigungsmittel 16 auf, das die nicht 
belichteten Bereiche des Stempelflachenrohlings 9 entfernt. 
Das Reinigungsmittel 16 ist eine Ultraschallquelle 18, die 
vorzugsweise auf ein Flussigkeitsbecken 19 wirkt, indem 
sich der Stempelflachenrohling 9 befindet. Zusatzlich weist 
der Rohlingbelichter 10 eine - nicht dargestellte - Trocken- 
vorrichtung auf. 

Nach dem Belichten und Reinigen durch Ultraschall ist 
der Stempelflachenrohling 9 als Stempelflache 14 verwend- 
bar. 

Die Fig. 7 zeigt einen Stempel 17, der an einem Griff 25 
eine Stempelflache 14 aufnimmt, die aus einem Stempelfla- 
chenrohling 9 hergestellt wurde. Die Stempelflache 14 wird 
vorzugsweise klebend mit dem Griff 25 verbunden. 
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11 Behalter 

12 Blister 

13 lichtundurchlassige Umhullung 

14 Stempelflache 

15 Belichtungsmittel 

16 Reinigungsmittel 

17 Stempel 

18 Ultraschallquelle 

19 Flussigkeitsbecken 

20 Belichtungsvorrichtung 

21 lichtundurchlassige Seitenflache 

22 lichtdurchlassige Bodenflache 

23 lichtdurchlassige Deckelflache 

24 Gehause 

25 Griff 

26 Maske 

27 Reinigungsbereich 

28 UV-Licht durchlassige Scheibe 

29 flexible Lagerung 

30 Oberteil 

31 Unterteil. 

Patentanspriiche 
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8 Verpackungsmittei 

9 Stempelflachenrohling 



1. Verpackungsmittei zur Aufnahme eines Stempelfla- 
chenrohlings, der an einer Druckvorrichtung befestigt 
wird und aus einem lichtempfindlichen Material be- 
steht, dadurch gekennzeichnet, daB der Stempelfla- 
chenrohling (9) in einem lichtdurchlassigen, entfernba- 
ren Behalter (11) angeordnet ist. 

2. Verpackungsmittei nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Behalter (11) umlaufende Sei- 
tenflachen (21), eine Bodenflache (22) und eine Dek- 
kelflache (23) auf weist. 

3. Verpackungsmittei nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Behalter (11) kastenformig ist. 

4. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (11) aus ei- 
nem unflexiblen Material besteht. 

5. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (11) aus ei- 
nem flexiblen die Raumform des Behalters (11) auf- 
spannenden Material besteht. 

6. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (11) nur be- 
reichsweise lichtdurchlassig ist. 

7. Verpackungsmittei nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die umlaufenden Seitenflachen (21) 
lichtundurchlassig und die Boden- und Deckenflache 
(21, 22) lichtdurchlassig sind. 

8. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch eine lichtundurchlassige entfern- 
bare Umhullung (13), die den lichtdurchlassigen Be- 
halter (11) umgibt. 

9. Verpackungsmittei nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umhullung (13) ein Blister (12) 
ist, der mehrere Behalter (11) aufnimmt. 

10. Verpackungsmittei nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Blister (16) aus Metall und/oder 
Kunststoff besteht. 

11. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein flussiges Polymer im 
Behalter (11) als Stempelflachenrohling (9) angeordnet 
ist. 

12. Verpackungsmittei nach den Anspruchen 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stempelflachenroh- 
ling (9) unter LichteinfluB aushartet. 

13. Verpackungsmittei nach Anspruch 12, dadurch gc- 
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kennzeichnet, daB der StempelflaHRTrohling (9) durch 
UV-Licht aushartet. 

14. Verpackungsmittel nach den Anspriichen 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (11) Licht 
passieren laBt, das den Stempelflachenrohling (9) aus- 5 
hartet. 

15. Verpackungsmittel nach den Anspriichen 13 und 
14, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (11) UV- 
Licht passieren laBt 

16. Stempel mit einer Stempelflache, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die Stempelflache (14) aus einem Stem- 
pelflachenrohling (9) hergestellt wurde, der in einem 
Verpackungsmittel (8) nach den Anspriichen 1 bis 11 
angeordnet war. 

17. Vorrichtung zur Belichtung eines Stempelflachen- 15 
rohlings mit einem Belichtungsmittel und mit einem 
Reinigungsmittel fur den Stempelflachenrohling, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Reinigungsmittel (16) 
eine Uitraschallquelle (18) aufweist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die Uitraschallquelle (18) auf ein Russig- 
keitsbecken (19) wirkt, das den belichteten Stempelfla- 
chenrohling (9) zurReinigung aufnimmt. 

19. Vorrichtung zur Beb'chtung eines Stempelflachen- 
rohling mit mindestens einem Belichtungsmittel und 25 
mindestens einer Scheibe, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Scheibe (28) durch mindestens eine flexible 
Lagerung (23) auf ein Verpackungsmittel (8) nach den 
Anspriichen 1 bis 15 druckausiibend gelagert ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB die Belichtungsmittel (16) mindestens an 
zwei Seiten von dem im Verpackungsmittel (8) zu be- 
lichtenden Stempelflachenrohling (9) angeordnet sind 
und jeder Seite eine auf den flexiblen Lagerungen (23) 
gelagert Scheibe (28) zugeordnet ist, wobei die Schei- 35 
ben (28) das Verpackungsmittel (8) klemmend halten. 

21. Vorrichtung nach den Anspriichen 19 und 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Belichtungsmittel (16) 
UV-Licht ausstrahlt. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Scheibe (28) UV-Licht durchlassig 
ist. 

23. Vorrichtung nach den Anspriichen 19 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Scheibe (28) an minde- 
stens drei Punkten mit der flexiblen Lagerung (23) ver- 45 
bunden ist. 

24. Verfahren zur Herstellung einer Stempelflache aus 
einem Stempelflachenrohling, der aus einem lichtemp- 
findlichen Material besteht und auf dem durch eine 
Maske ein Lichtbild abgebildet wird, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die nicht belichteten Bereiche durch Ul- 
traschall entfernt werden. 

25. Verfahren nach den Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stempelflachenrohling in einer Fiiis- 
sigkeit mit Ultraschall gereinigt wird. 55 

26. Verfahren nach den Anspruch 19 und 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Lichtbild mit UV-Licht abge- 
bildet wird. 
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